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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Folienschlauchbeutel 
zur Aufnahme von Hygieneartiketn, insbesondere ge- 
stapelter Watte-Pads nach dem Oberbegriff des Patent- 
anspruches 1 sowie ein Verfahren zu dessen Herstel- 
lung. 

Bei solchen gattungsgemaBen Foiienschlauchbeu- 
teln besteht das Problem, daB die Hygieneartikel unkon- 
trolliert ausder Entnahmeoffnung austreten konnen, da 
letztere in der Regel in der den Boden des Folien- 
schlauchbeutels bildenden Beutelstimwand angeord- 
net ist. Der Grand hierfur liegtdarin, daB am oberen En- 
de des Folienschlauchbeutels eine Aufhangevorrich- 
tung in Form einer Kordel vorgesehen ist, so daB der 
Folienschlauchbeutel als Art Spender aufgehangt und 
die beispielsweise darin befindlichen Watte-Pads suk- 
zessive ausder untenliegenden Entnahmeoffnung her- 
ausgezogen werden konnen. 

Ein ganz grundsatzliches Problem liegt daruber hin- 
aus darin, daB der Beutelinhalt mit der Zeit durch 
Fremdkorper- oder Staubeintritt uber die Entnahmeoff- 
nung verschmutzen kann. 

Ausgehend von dem geschildenen Nachteil der Fo- 
lienschlauchbeutel nach dem Stand der Technik liegt 
der Erfindung die Auf gabe zugrunde, einen solchen Fo- 
lienschlauchbeutel so weiterzubilden, daB ein zuverlas- 
siger Schutz des Beutelinhalts vor Verschmutzungen 
gewahrleistet ist. Gleichzeitig soil durch diese Weiterbil- 
dung der Herstellungsaufwand nicht wesentlteh erhoht 
werden, da es sich bei solchen Folienschlauchbeuteln 
urn ausgesprochene Massenprodukte handelt. 

Diese Aufgabe wird in produkttechnischer Hinsicht 
durch die im Kennzeichnungsteil des Anspruches 1 an- 
gegebenen Merkmale bzw. in herstellungstechnischer 
Hinsicht durch die im Kennzeichnungsteil des Anspru- 
ches 7 angegebenen Verfahrensmerkmale geldst. 
Dernnach ist bei dem Folienschlauchbeutel eine Ab- 
decklasche zum Abdecken der Entnahmeoffnung vor- 
gesehen, die an die Beutelseitenwand und/oder Beutel- 
stimwand elnstOckig angesetzt ist. Zur Sicherung der 
Abdecklasche in ihrer Abdeckstellung ist sie im Bereich 
ihrer Laschenflache losbar mit dem Schlauchbeutel ver- 
bindbar, was z.B. mittels eines Haftklebepunktes (An- 
spruch 6) Oder eines doppelseitigen Klebeetiketts ge- 
schehen kann, der an der Abdecklasche oder am 
Schlauchbeutel in Form eines aufgespruhten, druck- 
sensitrven Klebstoffes angebracht sein kann. 

Aufgrund dieser Abdecklasche kann die Entnahme- 
offnung jederzeit wieder verschlossen werden, wodurch 
eine Verschmutzung der Hygieneartikel durch Eintreten 
von Staub, Feuchtigkeit oderdergleichen in den Beutel- 
innenraum und ein unbeabsichtigtes Herausfallen ver- 
mieden werden. 

Durch die einstuckige Ausbildung der Abdeckla- 
sche mit dem Folienschlauchbeutel, wie dies verfah- 
renstechnisch im Kennzeichen des Anspruches 7 ange- 
geben ist, ist der Folienschlauchbeutel besonders ein- 



fach herstellbar, da kein gesonderter Folienzuschnitt IQr 
die Abdecklasche angebracht werden mufl. 

Weitere vorrichtungs- und verfahrenstechnische 
Merkmale sowie Einzelhe iten und Vorteile der Erfindung 
5 sind der nachfotgenden Beschreibung entnehmbar, in 
der ein Ausf uhrungsbeispiel des Erfindungsgegenstan- 
des sowie des erfindungsgemaBen Verfahrens anhand 
der beiliegenden Figuren naher erlautert wird. Es zei- 
gen: 

10 

Fig. 1 eine perspektivische Ansbht eines Foli- 
enschlauchbeutels gemaBder Erfindung, 

Fig. 2 einen Schnitt durch den Folienschlauch- 
is beutel entlang der Schnittlinie ll-ll nach 

Fig. 1, 

Fig. 3A-C Schnitte durch eine Folienbahn quer zur 
Abzugsrichtung in aufeinanderfolgenden 
20 Zwischenschritten bei der Fertigung des 

Folienschlauchbeutels und 

Fig. 4 eine Draufsicht auf einen Folienschlauch- 
beutel in flachliegendem Zustand, wie er 
2S durch TrennschweiBen aus der Folien- 

bahn gemaB Fig. 3C erhaltlich ist. 

Wie aus den Fig. 1 und 2 deutlich wird, dient ein 
erfindungsgemaBer Folienschteiuchbeutel zur Aufnah- 

30 me von gestapetten, kreisrunden Wattepads 1 . Der Fo- 
lienschlauchbeutel weist eine Beutelseitenwand 2 auf, 
die eine zylindrische Beutelform bildet und aus zwei 
durch SchweiBnahte 3,4 verbundene Seitenwandteilen 
5,6 zusammengesetzt ist. Am oberen Ende sind die bei- 

35 den Seitenwandteiie 5,6 durch eine quer verlaufende 
SchweiBnaht 7 miteinander verbunden, wobei unter- 
halb dieser SchweiBnaht 7 eine Auf hangekordel 8 durch 
die Seitenwandteiie 5,6 hindurchgezogen und an ihren 
bekJen Enden verknotet (Knoten 9) ist. 

40 Am Boden 1 0 des Folienschlauchbeutels gehen die 
beiden Seitenwandteiie 5,6 einstOckig in eine stimsertig 
angeordnete Bodenwand 11 uber, die im Bereich der 
beiden SchweiBnahte 3,4 mit eingesch weiBt ist und da- 
durch die beiden seitlichen Zwickel 12,13 bildet 

4$ Mittig zwtschen den beiden SchweiBnahten 3,4 ist 
eine Abdecklasche 14 vorgesehen, die aus zwei dek- 
kungsgleich ubereinander liegenden Folienlagen 15,16 
besteht. Letztere setzen sich einerseils einstuckig aus 
dem Seitenwandteil 5 und andererseits einstOckig aus 

so der Bodenwand 11 fort. Die Breite b dieser Abdeckla- 
sche 1 4 entsprtcht etwa dem haiben Durchmesser d des 
Folienschlauchbeutels. Ihre Lange 1 entspricht etwa 
dem 1,5-fachen des Durchmessers d, so daB die Ab- 
decklasche 14 uber den Boden 10 des Folienschlauch- 

55 beutels auf das gegenuberliegende Seitenwandteil 6 
entsprechend dem Pfeil 17 gezogen werden kann und 
mittels eines dort aufgespruhten HaftkJebepunktes 18 
aus drucksensitivem Klebstoff losbar mit dem Folien- 



Fig.2 

JS 

Fig. 3A-C 

20 

Fig. 4 
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schlauchbeutel verbindbar ist. 

Start dee aulgesprOhten Haftklebepunktes 18 kann 
auch eln doppelseitig klebendes Etikett 18' verwendet 
warden, das als sogenanntes Transfer- Etikett wan rend 
der Herstellung des Folienschtauchbeutels vor dem trot- 
en Ende der Abdecktasche 14 autgebracht wird. Die er- 
zietbaren Klebkrafte der beiderseitigen Klebebeschich- 
tungen des Etiketts 18' sind dabei so eingestellt, daB die 
Klebkraft der Beschichtung auf der Abdecklaschen-Sei- 
te nur etwa ein FOnftel der Klebkraft der Beschichtung 
auf der anderen Seite ist. Dies bedeutet, daB beim Her- 
umschlagen der Abdecklasche 14 auf das gegenuber- 
liegende Seitenwandteil 6 analog Pfeil 1 7 und dem Auf- 
drucken des Etikettes 18' auf dieses Seitenwandteil 6 
sich beim darauffolgenden Abziehen der Abdecklasche 
14 zum Offnen das Etikett 1 8' von der Abdecklasche 1 4 
lost und auf dem Seitenwandteil 6 verbleibt. Dort dient 
es zum wiederholten Fixieren der Abdecklasche 14 in 
deren geschiossenem Zustand. 

Im Ansatzbereich der Abdecklasche 14 an den Fo- 
lienschlauchbeutel sind die beiden Folienlagen 15,16 
durch eine SchweiBnaht 19 (strichpunktiert dargestellt 
in Fig. 1 ) miteinander verbunden, so daB der zwischen 
den beiden Folienlagen 15, 16 bestehende Raum nicht 
fur Wattepads 1 Oder Flusen, Staub Oder dergtechen 
zuganglich ist. 

An ihrem freien Ende ist die Abdecklasche 14 mit 
einer Prageverstarkung 20 versehen, die ein Griffteil 
zum Ergreifen der Abdecklasche 14 bildet. 

M'rttels der Abdecklasche 1 4 ist die Entnahmedft- 
nung 21 abdeckbar, die durch Heraustrennen des durch 
die ovale Perforation 22 umgrenzten Bereiches in der 
Bod en wand 11 geschaffen warden kann. Urn ein auto- 
matisches Heraustrennen des durch die Perforation 22 
umgrenzten Bereiches beim erstmaligen Offnen der Ab- 
decklasche 14 entgegen der Pfeilrichtung 17 zu errei- 
chen, sitzt im Zentrum dieses Bereiches ein weiteres 
doppelseitig klebendes Etikett 18', dessen beidseitige 
Klebebeschichtungen gleiche Klebkrafte erzielen. Es 
wird also eine feste Verbindung zwischen dem von der 
Perforation 22 umgrenzten Bereich der Bodenwand und 
der Abdecklasche 1 4 gebiidet, die zu dem besagten au- 
tomatischen AufreiBen der Entnahmeoffnung 21 fuhrt 
Urn dabei ein kontrolliertes AufreiBen der Perforation 22 
zu unterstOtzen, weist diese auf der dem Ansatzbereich 
der Abdecklasche 14 am Beutel abgewandten Seite ei- 
nen durchgehenden Schlitz 22' auf, dessen Lange etwa 
1 bis 2 cm betragt. Von den Enden des Schlitzes beginnt 
beim erstmaligen Abziehen der Abdecktasche 14 der 
AufreiBvorgang entlang der Perforation 22. Der Schlitz 
22' unterstutzt dabei auch eine Entluftung des Beutels 
beim Einf ullen der Wattepads 1 , da der Schlitz 22' sich 
dabei offnen und dadurch die Luft entweichen kann. 
Durch die erst verbraucherseitig aufreiBbare Entnah- 
meoffnung ist ein OriginalitatsverschluB gegeben. 

Anhand der Fig. 3 und 4 ist das erfindungsgemaBe 
Verfahren zur Herstellung des Folienschlauchbeutels 
zu erlautem. 



Von einer (nicht dargesteitten) Mutterrolle wird eine 
Folienbahn 23, die gegebenenfalls bereits bedruckt ist, 
kontinuierlich abgezogen (Fig. 3A). Dabei wird eine Per- 
foration 22 an entsprechender Stelle zur Erzeugung ei- 

s ner aufreiBbaren Entnahmeoffnung 21 eingebracht. 

AnschlieBend wird die Folienbahn 23 von einer Sei- 
te her umgeschtagen, um zwei ubereinanderliegende 
Folienlagen 24, 25 zu bilden. Aufgrund des Umschlags 
von einer Seite her sind die beiden Folienlagen 24,25 

10 randseitig durch eine in Abzugsrichtungrichtung A ver- 
laufende Umschlagkante 26 verbunden (Fig. 3B). Ein 
Haftklebepunkt 18aus einem drucksensttiven Klebstoff 
wird an entsprechender Stelle der oberen Folienlage 24 
aufgespruht. AnschlieBend wird diese Folienlagenan- 

is ordnung von der Umschlagkante 26 her asymmetrisch 
etngeschlagen, wobei eine kurze, einwarts gerichtete 
Bodenwandfafte 27 und eine zwischen dieser und der 
unteren Folienlage 25 verlaufende, langere Laschenfal- 
te 28 gebiidet warden (Fig. X). Die Boden wandf arte 27 

20 weist eine parallel zur Abzugsrichtung A verlaufende, 
innere Faltkante 29 auf. Die obere Folienlage 24 ist 
durch die ebenfalls zur Abzugsrichtung A verlaufende 
Faltkante 30 begrenzt. Die Laschenfalte 2B weist eine 
randseitige Faltkante 31 auf und bildet die oben erwahn- 

25 ten Folienlagen 15,16 der Abdecklasche 1 4. 

Nachdem die Folienbahn 23 in die in Fig. 3C ge- 
zeigte Konfiguration gelegt worden ist, wird der in Fig. 
4 in flachgelegtem Zustand gezeigte Folienschlauch- 
beutel aus der Folientagenanordnung gemaB Fig. 3C 

30 durch ein geeignetes TrennschweiBwerkzeug gebiidet. 
Dieses TrennschweiBwerkzeug trennschweiBt die bei- 
den Folienlagen 24.25 der Folienbahn 23 unter Bildung 
der geraden, quer zur Abzugsrichtung A verlaufenden 
SchweiBnahte 3.4, die die beiden aus den Folienlagen 
24,25 gebildeten Seitenwandteile 5,6 verbinden. Die 
SchweiBnahte 3,4 verlauf en bis knapp uber die Faltkan- 
te 30 zwischen der oberen Folienlage 24 und der Bo- 
denwandfafte 27. Dabei wird die Bodenwandfafte 27 im 
Bereich der beiden SchweiBnahte 3,4 mit orfaBt, wo- 

40 durch die beiden Zwickel 1 2,1 3 gebiidet werden. Am bo- 
denseitigen Ende 32 der SchweiBnahte 3,4 setzt sich 
das TrennschweiBwerkzeug so fort, daB in Abzugsrich- 
tung A verlaufende TrennschweiB-Nahtabschnitte 
33,34 und ein diese verbindender, die Umrissform der 

45 Abdecklasche 14 deflnierender SchweiBnahtabschnitt 
35 gebiidet werden. 

Gleichzeitig mit dem TrennschweiBvorgang mittels 
des nicht naher gezeigten TrennschweiBwerkzeuges 
wird zwischen die beiden einander zugewandten Enden 

50 der SchweiBnahtabschnitte 33,34 die SchweiBnaht 19 
gesetzt, die die beiden Folienlagen 15,16 der Abdeck- 
lasche 14 verbindet. 

Die TrennschweiB-Nahtabschnitte 33, 34 und die 
SchweiBnaht 19 liegen eine kurze Distanz seitlich ne- 

55 ben der Faltkante 30, so daB das SchweiBwerkzeug 
problemlos angreifen kann. Es ist jedoch darauf hinzu- 
weisen, daB durch ein Hochf uhren der Faltkante 30 die 
SchweiBnaht 1 9 und die beiden SchweiBnahtabschnitte 
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33,34 auch fluchtend mit dieser Faltkante 30 ange- 
bracht werden konnen. 

PatentanapfOcht 

1. Folienschlauchbeutel zur Aulnahme von Hygiene- 
artikeln, insbesondere gestapelter Watte-Pads (1 ), 
mit einer eine zylindrische Beutelform bildenden 
Beutelseitenwand (2) und einer mil einer Entnah- 
meoffnung (21 ) versehenen Beutelstimwand (Bo- 
denwand 11), welche Wande (Beutelseitenwand 2, 
Bodenwand 11) aus einer einzigen Fdienbahn (23) 
gebildet sind, dadurch qekennzeichnet. daB eine an 
die Beutelseitenwand (2) und/oder Beutelstimwand 
(Bodenwand 11) einstuckig angesetzte Abdeckla- 
sche (14) zum Abdecken der Entnahmedflnung 
(21) vorgesehen ist, welche Abdecklasche (14) im 
Bereich ihrer Laschenflache losbar mit dem Folien- 
schlauchbeutel verbindbar ist. 

2. Folienschlauchbeutel nach Anspruch 1, dadurch 
qekennzeichnet. daB die Abdecklasche (14) aus 
zwei Folienlagen (15,16) besteht, die jeweils ein- 
stuckig an die Beutelseitenwand (Seitenwandteii 6) 
bzw. die Beutelstimwand (Bodenwand 11) ange- 
setzt sind. 

3. Folienschlauchbeutel nach Anspruch 2, dadurch 
qekennzeichnet, dag die Abdecklasche (14) in ih- 
rem Ansatzbereich an die Beutelseiten- (2) bzw. 
Beutelstimwand (Bodenwand 11 ) mit einer ihre bei- 
den Folienlagen (15,16) verbindenden Nahl, insbe- 
sondere SchweiBnaht (19) versehen ist. 

4. Folienschlauchbeutel nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch qekennzeichnet, daB die Breite (b) 
der Abdecklasche (14) etwa dem haiben Durch- 
messer (d) entspricht und ihre Lange (1) groBer als 
der Durchmesser (d) des Folienschlauchbeutels ist. 

5. Folienschlauchbeutel nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch qekennzeichnet, daB die Abdeckla- 
sche (14) an firem freien Ende mit einem Griffteil 
(Prageverstarkung 20) versehen ist. 

6. Folienschlauchbeutel nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch qekennzeichnet. daB die Abdeckla- 
sche (14) im Bereich ihres freien Endes mittels ei- 
nes Haftklebepunktes (1 8) an dem Bereich der Beu- 
telseitenwand (2) losbar befestigbar ist, die dem 
Ansatzbereich der Abdecklasche (14) am Beutel 
gegenubertiegt. 

7. Vertahren zur Herstellung eines Folienschlauch- 
beutels nach einem der Anspruche 1 bis 6 aus einer 
kontinuiertich abgezogenen Folienbahn (23), oe 
kennzeichnet durch folqende Verfahrensschritte: 



• Umschlagen der Folienbahn (23) auf sich zur 
Bildung zweier ubereinanderliegender Folien- 
lagen (24,25), die uber eine in Abzugsrichtung 
(A) vertaufende, randseitige Umschlagkante 
5 (26) miteinander verbunden sind, 

- asymmetrisches Einschlagen der Folienlagen- 
anordnung von der Umschlagkante (26) der 
beiden Folienlagen (24, 25) her unter Bildung 
10 einer kurzen, ein warts gerichteten Sttmwand- 

falte (Bodenwandfalte 27) und einer zwtschen 
dieser und der einen Folienlage (25) verlaufen- 
den, langeren Laschenfalte (2B), und 

is - TrennschweiBen der Folienlagenanordnung 
unter Bildung der Beutelseitenwand (2) aus 
den beiden Folienlagen (24, 25), des Stim- 
wandteils (Bodenwand 11) aus der Stimwand- 
falte (Bodenwandfalte 27) und der Abdeckla- 

20 sche (14) aus der Laschenfalte (28). 

8. Vertahren nach Anspruch 7, dadurch qekennzeich- 
net, daB mit oder nach dem TrennschweiBen die 
Folienlagen (15,16) im Bereich der Laschenfalte 

25 (28) mittels einer SchweiBnaht (1 9) verbunden wer- 
den. 

9. Vertahren nach Anspruch 7 Oder 8, dadurch qe- 
kennzeichnet, daB vor dem Einschlagen der Foli- 

30 enbahn (23) eine Perforation (22) zur Bildung der 
Entnahmeoffnung (21) in die Folienbahn (23) ein- 
gebracht wird. 

10. Vertahren nach einem Anspruche 7 bis 9, dadurch 
35 qekennzeichnet, daB auf eine der Folienlagen 

(24,25) der Folienbahn (23) ein Hattklebepunkt (1 B) 
aufgebracht wird. 



40 Claims 

1 . A flexible tubular bag for hygienic articles, in partic- 
ular a pile of cotton pads (1), comprising a sidewall 
(2) which forms a cylindrical bag and a front wall 

45 (bottom wall 11) provided with an outlet (21), the 
wails (sidewall 2, bottom wall 1 1 ) being formed of a 
single foil web (23). characterized in that a covering 
flap (14) set on the sidewall (2) and/or the front wall 
(bottom wall 11) is provided for covering the outlet 

50 (21 ), the surface of which covering flap (1 4) may be 
detachabfy joined to the flexible tubular bag. 

2. A flexible tubular bag according to claim 1 , charac- 
terized in that the covering flap (14) consists of two 

ss foil layers (1 5, 1 6), which are each set on the side- 
wall (sidewall member 6) and front wall (bottom wall 
1 1 ), respectively, so as to form a single piece there- 
with. 
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3. A flexible tubular bag according to claim 2, charac- 
terized in that the covering flap (14), where set on 
the sidewall (2) and front wall (bottom wall 11). re- 
spectively, is provided with a seam, in particular a 
weld (19), uniting the two foil layers (15, 16). 

4. A flexible tubular bag according to one of claims 1 
to 3, characterized in that the width (b) of the cov- 
ering flap (14) corresponds to approximately half 
the diameter (d) and its length (1) exceeds the di- 
ameter (d) of the flexible tubular bag. 

5. A flextole tubular bag according to one ot claims 1 
to 4, characterized in that the free end of the cover- 
ing flap (14) is provided with a handling surface 
(stamped reinforcement 20). 

6. A flexible tubular bag according to one of claims 1 
to 5, characterized in that the free end of the cover- 
ing flap (14) may be detachabry fixed, by means of 
an adhesive zone (1 8), on the portion of the sidewall 
(2) which is opposite to where the covering flap (1 4) 
is set on the bag. 

7. A method for producing a flexible tubular bag ac- 
cording to one of claims 1 to 6 from a continuously 
unwound foil web (23), characterized by the follow- 
ing steps: 

- doubling the foil web (23) for two foil layers (24, 
25) to form, one lying on top of the other, which 
are united, on the side of the rim, by a doubted 
edge (26) extending in the direction ol unwind- 
ing (A), 

- asymmetrically folding the foil layer arrange- 
ment from the doubled edge (26) o! the two foil 
layers (24, 25), which results in the forming of 
a short front wall fold (bottom wall fold 27) di- 
rected inwardly and a prolonged flap fold (28) 
extending between the latter and the foil layer 
(25), and 

- welding and separating the foil layer arrange- 
ment, thus forming the sidewall (2) out of the 
two foil layers (24, 25), the front wail (bottom 
wall 11) out of the front wall fold (bottom wall 
fold 27), and the covering flap (14) out of the 
flap fold (28). 

8. A method according to claim 7. characterized in that 
together with, or after, the welding and separating, 
the foil layers (15, 16) of the flap fold (28) are united 
by a weld (19). 

9. A method according to claim 7 or 8, characterized 
in that prior to the doubling of the foil web (23), a 
perforation (22) is applied, providing for the outlet 



(21) in the foil web (23). 

10. A method according to one of claims 7 to 9, char- 
acterized in that an adhesive zone (18) is applied 
5 on one of the foil layers (24. 25) of the foil web (23). 



Revindications 

io 1. Sachet tubulaire en feuilte destind a contenir des 
articles d'hygiene, en particulier des tampons 
d'ouate empiles (1), comprenant una paroi laterals 
de sachet (2) qui cree una forme de sachet cylindri- 
que et une paroi frontaie de sachet (paroi de fond 

is 11) pourvue d'un orifice de prelevement (21 ), lesdi- 
tes parois (paroi laterals de sachet 2, paroi de fond 
11) dtant formees a partir d'une seule bande de 
feuilte (23), caracterise en ce que, pour obturer I'ori- 
fice de prelevement (21 ), il est prevu une patte cfob- 

20 turation (1 4) qui fait corps avec la paroi laterale de 
sachet (2) et/ou avec la paroi frontaie du sachet (pa- 
roi de fond 11) et qui peut etre reliee de maniere 
amovible au sachet tubulaire dans la zone de sa 
surface de patte. 

25 

2. Sachet tubulaire en feuille selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que la patte d'obturation (14) est 
constitute de deux couches de feuille (15. 16) qui 
font corps avec la paroi laterale de sachet (partie 

30 formant paroi laterale 6) et, respectivement, avec la 
paroi frontaie de sachet (paroi de fond 11). 

3. Sachet tubulaire en feuille selon la revendication 2, 
caracterise en ce que, dans sa zone d'attache a la 

35 paroi laterale de sachet (2) et, respectivement, a la 
paroi frontaie de sachet (paroi de fond 1 1 ), la patte 
d'obturation (14) est pourvue d'un joint, en particu- 
lier d'un joint soude (1 9), qui relie ses deux couches 
de feuille (15, 16). 

40 

4. Sachet tubulaire en feuille selon I'une des revendi- 
cations 1 a 3, caracterise en ce que la largeur (b) 
de la patte d'obturation (14) correspond sensible- 
ment a la moitie du diametre (d), et sa longueur (1 ) 

45 est superieure au diametre (d) du sachet tubulaire 
en feuille. 

5. Sachet tubulaire en feuille selon I'une des revendi- 
cations 1 a 4, caracterise en ce que. a son extremite 

so libre, la patte d'obturation (14) est pourvue d'une 
partie de prehension (empreinte de renfort 20). 

6. Sachet tubulaire en feuille selon I'une des revendi- 
cations 1 a 5, caracterise" en ce que, dans la zone 

ss de son extremite libre, la patte d'obturation (1 4) peut 
etre fixee de maniere amovible, au moyen d'un 
point d'adhesif de contact (18), a la zone de la paroi 
laterale de sachet (2) sHuee a I'oppose de la zone 
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d'attache de la patte d'obturation (14). 

7. Precede de fabrication (fun sachet tubulaire en 
feuille selon Tune des revendications 1 a 6 a partir 
d'une bande de feuille (23) devidee en continu, ca- 5 
racterise par les Stapes suivantes : 

rabattre la bande de feuille (23) sur elle-meme 
pour creer deux couches de feuille superpo- 
sees (24, 25) reliees entre elles en bordure par 10 
une arete de rabat (26) s'etendant dans le sens 
de devidage (A), 

remplier asymetriquement Pensemble de cou- 
ches de feuille a partir de I'arete de rabat (26) 
des deux couches de f eui lie (24, 25) en f ormant i$ 
un court pli de paroi f rontale dirige vers I'inte- 
rieur (pli de paroi de fond 27) et, entre celui<i 
et I'une des couches de feuille (25), un pli de 
patte plus long (28), et 
- separer en le soudant Fensemble de couches 20 
de feuille en formant la paroi laterale de sachet 
(2) a partir des deux couches de feuille (24, 25), 
la partie formant paroi frontale (paroi de fond 
11) a partir du pli de paroi frontale (pli de paroi 
de fond 27), et la patte d'obturation (1 4) a partir 25 
du pli de patte (28). 

8. Procede selon la revendication 7, caracterise en ce 
que les couches de feuille (1 5, 1 6) sont reliees dans 
la zone du pli de pane (28) au moyen d*un joint sou- 
de (19) pendant ou apres la sdparatkxvsoudage. 

9. Procede selon la revendication 7 ou 8, characterise 
en ce que, avant le rempliage de la bande de feuille 
(23). une perforation (22) est realisee dans la bande 35 
de feuille (23) pour creer I'orifice de pr6levement 
(21). 

10. Procede selon rune des revendications 7 a 9, ca- 
racterise en ce qu'un point o^adhesif de contact (18) *o 
est realise sur rune des couches de feuille (24, 25) 

de la bande de feuille (23). 
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